Vergitungsstahl / Acier de traitement

THYROQUENCH-7225

@

Werkstoff-Nr. / No de matiere 1.7225 / 1.7227 thyssenkrupp

Werkstoff-Nr. 1.7225 1.7227 EN 10 083-3/SEW 550/ EN 10 277-5/ DIN EN ISO 683-2 aktuelle Ausgabe / version actuelle
No de matiere
Kurzname 42CrMo4 42CrMoS4
Symbole
Chemische c s Mn P s Cr Mo Ni v
Zusammensetzung
Richtwerte in %) 036-045 | max.040 |060-090 |<002%5  |=<0035) |090-120 |015030 |- -
Analyse théorique (%) *) 42CrMoS4 mit geregeltem S-Gehalt 0,020-0,040%
*) 42CrMoS4 avec teneur réglée en S 0,020-0,040%
Lieferformen Halbzeug, Stabe, Draht, Blankstahl
Formes de livraison Semi-produits, barres, fil, acier étiré
Mechanische Eigenschaften Warmebehandlungs- Streckgrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung Brucheinschnirung | Kerbschlagarbeit
im vergliteten Zustand (QT) durchmesser in mm in N/mm? in N/mm? in % in % (1ISO-V)in J
Propriétés mécaniques Diamétre en mm Ryo2 Min. R, min. Amin. Zmin, KV min.
al'état traité (QT) pour le traitement Limite élastioue Résistance Allongement Striction & la Résllience
nach EN 10 083-3 thermique en N/mme 4 la traction ala rupture rupture en % (ISO-V) en J
selon EN 10 083-3 Q@ Roo2 min. Ry, min. Amin. Zmin, KV min.
< 16 900 1100-1300 10 40 30
> 16< 40 750 1000-1200 1 45 35
> 40< 100 650 900-1100 12 50 35
>100 < 160 550 800- 950 13 50 35
>160 = 250 500 750~ 900 14 55 35
>250 < 500 460 700- 850 15 - 27
>500< 750 390 600- 750 16 - 22
Mechanische Eigenschaften Warmebehandlungs- Streckgrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung
im vergiiteten Zustand (QT) durchmesser in mm in N/mm? in N/mm? in %
Propriétés mécaniques Diamétre en mm R0, min. R., min. Amin.
alétat traité (QT) pour le traitement Limite élastique Résistance Allongement
nach EN 10 277-5 thermique en N/mm? ala traction ala rupture
selon EN 10 277-5 14 Reo2 Min. R., min. Amin.
> 5< 10 770 1000-1200 8
>10< 16 750 1000-1200 8
> 16< 40 720 1000-1200 9
>40< 63 650 900-1100 10
> 63< 100 650 900-1100 10
Harte in verschiedenen Behandelt auf Weichgegliht
Behandlungszustanden Scherbarkeit +S A
Dureté selon différents Traité pour cisailage a froid +S Recuit d’adoucissement +A
états de traitement HB HB
max. 255 max. 241
Warmebehandiungen Hrtetemperatur im Normalgliihen Hérten Abschreckmittel Anlassen
Traitements thermiques Stirabschreckversuch Recuit Trempe Milieu de trempe Revenu
) Température de trempe de normalisation
Temperaturen in °C en essai de trempabilité en bout
Températures en °C "
850 840-880 820-860 Ol oder Wasser 540-680
al'huile ou a l'eau
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Vergitungsstahl / Acier de traitement
THYROQUENCH-7225 @)

Werkstoff-Nr. / No de matiere 1.7225 / 1.7227 thyssenkrupp

Hartbarkeit im Abstand von der abgeschreckten Stirnflache in mm / Distance en mm de la surface frontale trempée
Stirnabschreckversuch
Trempabilité en essai 15 3 &) 7 9 11 13 15 20 25 30 35 40 45 50
de trempabilité en bout H
max. 61 61 61 60 60 59 59 58 56 53 51 48 47 46 45
Hérte in HRC )
Dureté en HRC min. 53 53 52 51 49 43 40 37 34 32 31 30 30 29 29
HH
max. 61 61 61 60 60 59 59 58 56 53 51 48 47 46 45
min. 56 56 55 54 52 48 46 44 41 39 38 36 36 35 34
HL
max. 58 58 58 57 56 54 53 51 49 46 44 42 41 40 40
min. 53 53 52 51 49 43 40 37 34 32 31 30 30 29 29
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Vergutungsstahl / Acier de traitement

THYROQUENCH-7225

Werkstoff-Nr. / No de matiére 1.7225 / 1.7227 thyssenkrupp

Zeit-Temperatur- 1200
Umwandlungsschaubild 1100
flir kf)ntlnwerllche 1000
Abkiihlung
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Wichtiger Hinweis: Die Angaben in diesem Datenblatt Gber Beschaffenheit oder Verwendbarkeit von Materialien dienen der Beschreibung und sind keine Eigenschaftszusicherungen.
Massgebend ist in jedem Fall das gelieferte Abnahmeprifzeugnis.

Note importante: Les informations contenues dans cette fiche technique sur I'état ou la facilité d'utilisation des matériaux ou des produits ne constituent pas des garanties de propriétés,
mais servent a la description du produit. Dans tous les cas, le certificat livré fait autorité.
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